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Innenraum frei von Sandrlickstédnden
Mindestwandstiarke 3,5 mm

Anguss nicht zuléssig. Sauber beigeschliffen
Grat nicht zulassig. Sauber beigeschliffen.
Kastenversatz max. zulassig 0,5 mm
Beschriftung max. 0,5mm vertieft.
Oberflache mit Stahlkies gefunkt.

Gussteil druckdicht ohne Blasen, Risse, Lunker
Kernpartie zunder- und sandfrei. Glatt
GussfreimaBtoleranz nach ISO 8062
Material GTW 40

NichtbernaRte Radien R 1,5

Formschrage DIN1511

Glieklasse H1 DIN1511

XXX Modainummer: LH 030
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IndexMenge] Anderungen Mitteil, | Datum | Nam
gefertigt aus Werkstoff DIN-Nr.

. GTW 40 - GJMW 400-5

MaBstab |FreimaBtoleranzen | Bezeichnung

( DIN 2768m-K | W-Flanschstutzen Rohteil 16/315  |mrtramsteams e
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